几种常见的塑料熔接方式
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1、 热板熔接方式： 

原 理：通过金属热板直接对塑胶件熔接面加热，达到一定的熔点，热板退出，再对两塑胶件施加一定的压力，达到熔接的目的 

适 用：针对PE、PP、尼龙、ABS等热可塑型塑胶材质工件，如车灯、水箱、洗衣机平衡环、喷雾桶等 

2、 旋转熔接方式 

原 理：通过马达高速旋转使塑胶工件相互磨擦所产生高温，塑胶工件接触面熔解，再靠外在压力，驱动使上下工件凝固为一体，成为永久性的结合 

适 用：滤心(家庭用逆渗透滤心、工业用滤心、医药用滤心、活性炭滤芯………) 

塑料杯(双层杯、啤酒杯、水杯、花瓶、器皿类……) 

园艺用品(喷水头、打雾器、水管头……) 

球(洞洞球及其它练习球、浮球、玩具球……) 

3、 超音波熔接方式： 

原 理：超声波塑胶焊接原理是由发生器产生高压、高频信号，利用能量焊头（hom）传递至塑胶加工物上，通过工件表面及内在分子间的磨擦而使塑胶接触面产生高温，于瞬间使塑料接合面迅速溶解、交流，在一秒内完成熔合的过程 

适 用：广泛用于电子、电器、汽车零件、塑料玩具、文化用品、工艺品、化妆品等各个行业 

4、 高周波熔接方式 

原 理：主要原理是由电子管自激振荡器产生高频电场塑料极性分子反复扭转来产生磨擦热,进而达到熔接的目的 

适 用：各种聚氯乙烯（PVC）为主的塑胶，其中产品有鞋类、商标、贴纸、雨衣、雨帆、雨伞、皮包、手提袋、海滩袋、文具、名牌、吹气玩具、水床、汽、机车坐垫、遮阳板、车门板、特殊硬壳真空包装 

5、 热熔熔接方式 

原 理：直接通过加热板对受热件进行高温加热，溶解，达到铆合或金属件埋植的目的 

适 用：特别适用于螺丝埋植及热铆压，如开关、手机、各类电子产品。 

6. 塑封口机主要用于吸塑泡壳与纸卡的热合包装，利用脉冲发热原理（36V电压使电木模具发热）根据工件大小（热合面积）选择不同电流输出及通电时间，然后在冷却加压情况下完成热合包装。包装产品透明美观，包装速度快。 

主要适用包装精美玩具、文具、日用品、化妆品、工业品及五金制品、小型工具等，封成美观透明外套，尽量令被包装之物品表露各种优点，一目了然。 

